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^ PROCEDE DE FABRICATION DE COUVERCLES DECORES METALLISES EN PARTI E ET COUVERCLES 
w OBTENUS SELON CE PROCEDE. 

\57) L'invention se rapporte a un procede de fabrication de 
cSuvercles d6cor6s, m6tallis6s en parti e, par moulage 
dans un moule d'une matiere plastique metallisable. 

Selon ('invention, on surmoule ladite premiere matiere 
plastique 8 par dessus une feuille d'une seconde matiere 
non metallisable 6 d'adherence compatible avec la pre- 
miere et prealablement appliquee dans le moule, et Ton 
m£taflise ensuite la piece qui recott le rev§tement 9 aux en- 
droits non recou verts par la feuille mince 6. 

L'invention s'applique notamment a la fabrication de cou- 
vercles decores pour I'industrie cosmetique. 
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La presents invention a pour objet un proc6d6 de fabrication de 
couvercles d6cor£s, m6tallis6s en partie, et se rapporte en outre au nouveau 
couvercle obtenu selon ce proc6d& 

Dans diverses industries, notamment dans le domaine des 
5 cosm6tiques, mais 6galement dans le domaine des produits alimentaires et 
de I'entretien/ on utilise des couvercles d§cor6s, par exemple dorts ou 
chromes sur leur partie exterieure sur toute leur surface, ou au contraire en 
rSservant des parties non m£tallis6es de fagon a faire apparaitre des 
inscriptions ou des dessins. 
10 Une des techniques utilis6es consiste h m6talliser la piece, par 

exemple en mati&re plastique de base, en protegeant les parties qui ne 
doivent pas §tre metallises, par exemple par un vernis, lequel est 
6ventuellement ensuite ^limine. 

Selon xtne autre technique de fabrication, la pfece en matfere 
15 plastique que Ton veut metalliser est constitute par moulage de deux 
matures plastiques compatibles 1'tme avec l'autre, Tune d'entre elle <§tant 
m£tallisable et l'autre ne l'6tant pas. Cette technique se heurte cependant & de 
grosses difficult^ pratiques de mise en oeuvre, est coiiteuse en ce qui 
concerne la construction des moules, et les rSsultats obtenus ne sont pas 
20 entiferement satisfaisants en ce que il est difficile d'obtenir des lignes de 
demarcation nettes a la jonction des deux matieres plastiques moul6es dans 
le m&ne moule. 

L'invention a pour objet de r£soudre ces difficultes. 
Le proc6d6 de fabrication de couvercles d6cor6s, m6tallis6s en 
25 partie, conforme a l'invention, s'effectue par moulage dans un moule d'une 
mature plastique mttallisable ; il se caracterise en ce que, lors de la 
fabrication, on surmoule ladite premi&re matfere plastique par-dessus une 
mince feuille d'une seconde matfere non m6tallisable d'adh6rence 
compatible avec la premiere, pr6alablement appliqu€e dans le moule, ladite 
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feuille mince, aprfcs d&noulage de la ptece, restant adh6r6e k la pifece moutee 
et f ormant une partie de sa surface ext&ieure. 

Lors de la fabrication, on positionne la feuille mince dans le moule 
de fa^on k 6viter le d£p6t de m6tal en certains endroits pr&ferentiels choisis 
5 delapfece. 

En tant que premiere matfere plastique mStallisable, on peut 
utiliser par exemple un ABS (Acrilonitryl Butadiene Styrfcne), un PP 
(polypropylene), un POM (polyoxym6thylene), des polyesters charges, etc. 
Comme matfere constitutive de la feuille mince non m6tallisable, on peut 

10 utiliser notamment des matieres plastiques tels que PVC (chlorure de 
polyvinyle), une feuille de polycarbonate, une feuille de Surlyn (marque 
d6pos6e) qui est une r6sine monom&re, du TPX (polym6thylpent6ne), de la K 
lysine (cbpolym^re butadifcne-styr&ne). 

Bien entendu, les matures seront coupl6es deux k deux de la 

15 fa^on la plus approprtee, compte-tenu de la compatibility du surmoulage de 
la premiere mattere plastique m^tallisable sur la feuille mince de 1'autre 
mattere non m6tallisable, et par exemple : ABS/ PVC ; ABS /polycarbonate) ; 
ABS/K r6sine ; PP/FVC ; PP/TPX ; PP/Surlyn. 

L'invention vise en outre un couvercle obtenu selon le proc6d6 de 

20 fabrication de l'invention. Ce couvercle se caracterise en ce qu'il est constitu6, 
au niveau de certaines parties ext&ieures apparentes au moins, par la 
premiere mattere plastique m^tallisable qui a 6t6 metallis£e, et sur certaines 
parties de sa surface, et par exemple notamment de sa surface interne au 
contact avec le contenu du recipient que le couvercle 6quipe, ou au niveau 

25 des parties de verrouillage sur le recipient dudit couvercle, dans ladite 
mattere formant la feuille mince pr6cit£e non mStallisable. 

L'invention et sa mise en oeuvre apparaftront plus clairement k 
Taide de la description qui va suivre faite en reference aux dessins annexes 
dans lesquels : 


2751265 


La figure 1 montre de faqon schematique une phase preiiminaire 
du moulage ; 

La figure 2 montre de faqon schematique, comme la figure 1, une 
phase ulterieure apr&s demoulage de la mattere brute ; 
5 La figure 3 montre, vu de Tinterieur, le couvercle fini qui a regu la 

metallisation ; 

La figure 4 montre, vu en coupe transversale, un autre couvercle 
realise selon l'invention ; 

La figure 5 montre, k plus grande echelle, le detail entoure V dans 

10 la figure 4. 

En se rapportant tout d'abord a la figure 1, on a figure en 1 le 
noyau du moule sur lequel on va venir deposer avarit moulage une feuille 
mince 2 d'un materiau non m6tallisable, par exemple une feuille mince de 
PVC de quelques dixtemes ou centimes de millimetre d'epaisseur. La feuille 

15 2 est appliqu6e sur le noyau 1 du moule comme schematise par la fl^che F. 

Sur le noyau 1, on aperqoit des parties legfcrement en saillie 11, 12, 
13 et 14 laissant une partie centrale un pen plus en creux 15. Le couvercle 
brut de demoulage tel qu'il apparait k la figure 2 reference en 3 pourra par 
exemple avoir un ou deux millimetres d'epaisseur et sera moule entre le 

20 noyau 1 du moule et la matrice du moule (non representee) qui viendra 
s'appliquer par dessus le noyau lors du moulage, en laissant subsister, entre 
la face superieure du noyau et la matrice, un leger espace pour la coulee de 
la mattere plastique de moulage, et tout autour egalement un leger espace 
qui formera la bordure avec ses 6troits cotes references 31, 32, 33 et 34 a la 

25 figure 2. L'originalite de Toperation conforme a l'invention reside en ce que 
la mattere plastique de moulage, qui constitue l'essentiel du couvercle 3, est 
surmouiee dans le moule sur la feuille 2 non metallisable prealablement 
deposee sur le noyau du moule. 

A la figure 3, on apergoit le produit fini, c'est-i-dire le couvercle 4 

30 qui est forme du couvercle brut 3 qui a re^u 1' operation de metallisation par 
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galvanisation. La galvanisation s'effectue sur toutes les parois du couvercle 
brut 3, k l'exception de la partie, ici suppos^e k l'interieur du couvercle 4 qui 
est revStue de la feuille 2 non metallisable. Comme matfere metallisable pour 
former 1'ebauche de couvercle 3, on aura utilise par exemple de TABS. 

5 A la figure 3, on aperqoit les empreintes legerement en relief 41, 

42, 43 et 44 laissees par les sxtrepaisseurs 11, 12, 13 et 14 du noyau du moule, 
ainsi qu'en 45 la charnifere metallis6e du couvercle, puisque la chamfere n'a 
pas ete revetue de la feuille de protection 2. Dans Tangle en 46, la feuille 
ayant ete d6coupee comme on le voit clairement k la figure 1, l'interieur du 

10 couvercle a cet endroit est egalement metallise. Dans le mode de realisation 
illustre k la figure 5, on a suppose qu'on constituait un couvercle 5, moule 
par exemple en ABS, sur lequel on avait applique en divers endroits, 
notamment k l'interieur, comme schematise en 6, et a l'exterieur sur le 
dessus, comme schematise en 7, des etiquettes formees en une mati&re non 

15 metallisable, par exemple une feuille mince de PVC Apr£s metallisation, les 
parties qui ont re<;u ou sont revetues de ces feuilles non metallisables, ne 
seront pas metallis6es. On peut ainsi obtenir des effets de decoration k 
volonte. Les etiquettes non metallisables de PVC ou autre peuvent en outre 
elles-memes etre decorees initialemenL 

20 En se reportant k la figure 5, on voit comment peut-etre realisee 

dans l'exemple illustr6 la partie de verrouillage sur un recipient (non 
represente) du couvercle 5. 

On observe dans cette figure que la mati&re 8, par exemple de 
TABS qui constitue le corps du couvercle 5 est rev§tu a l'interieur de la 

25 feuille, par exemple de PVC non metallisable 6, et k l'exterieur du 
revgtement metallise depose par galvanoplastie, par exemple un rev§tement 
de chrome 9. Cette manure de faire k 1'avantage que la zone "d'accostage" du 
couvercle 5 sur le recipient presentera un contact doux, ce qui ne serait pas le 
cas si cette partie avait ete metallisee. 
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Sur la mime figure, on observe que toute la partie interieure du 
couvercle pourra etre constitute par la matiere de l'etiquette 6, ce qui 
permettra de choisir la mattere de cette feuille pour qu'elle soit neutre vis k 
vis du produit contenu dans le recipient : produit cosm6tique, produit de 
5 consommation ou autre. 

Ainsi est obtenue une grande facility de fabrication, tant pour la 
decoration que pour la tenue et la cooperation avec les parpis du recipient 
qu'6quipe le couvercle. 

Le procede de l'invention est tres souple, en ce qu'il permet par un 
10 choix approprit de la forme et de la decoupe de la feuille mince sur laquelle 
on vient surmouler la mattere metallisable du couvercle de manager Ik ou 
elles sont souhaitees les zones d'6pargne, autrement dit les zones oil la 
metallisation ne se produira pas. 

On observera k ce sujet que l'invention permet egalement de 
15 f aciliter le processus de metallisation, en ce que on peut f aire en sorte que les 
bulles d'air se formant sur le fond d'un couvercle lors de la galvanoplastie 
soit localisees dans un endroit revStu de la manure non metallisable, de sorte 
que les bords des parties metallisees seront parf aitement nets en etant definis 
par les contours de la feuille non metallisable sur laquelle a ete surmoul6e la 
20 piece. 
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Revendications 

1. Proc6d6 de fabrication de couvercles d6cor6s, m6tallis6s en 
partie, par moulage dans un moule d'une matfere plastique m^tallisable, 
caract6ris6e en ce qu'on surmoule ladite premiere mati&re plastique par- 

5 dessus une mince feuille (2, 6) d'une seconde matiere non m^tallisable 
d'adhSrence compatible avec la premiere, pr6alablement appliqu§e dans le 
moule, ladite feuille mince, apres demoulage de la pfece restant adh6r6e h la 
ptece moul4e et formant une partie de sa surface exterieure. 

2. Proc6d6 selon la revendication 1 caract6ris6 en ce qu'on 
10 positionne ladite feuille mince dans le moule de faqon a eviter le depot de 

m€tal en certains endroits pr6f6rentiels choisis de la piece. 

3. Proc6d6 selon la revendication 1 ou la revendication 2 
caract6ris6 en ce qu'on choisit comme premiere matfere m6tallisable un ABS, 
un polypropylene, un POM, un polyester chargS, et comme seconde matfere 

15 constitutive de la feuille mince npn m^tallisable une mati&re plastique telle 
que PVC, polycarbonate, Surlyn (marque d6pos6e), K r6sine, TPX. 

4. Proc6d6 selon la revendication 3 caract£ris6 en ce qu'on choisit 
comme couple de matferes, deux h deux, Tun des couples suivants : 

-ABS/PVC 
20 - ABS/polycarbonate 

-ABS/K lysine 
-PP/PVC 
-PP/TPX 
- PP/Surlyn 

25 5. Couvercle d6cor6 , m6tallis6 en partie, obtenu selon le proc£d§ 

de fabrication de I'une quelconque des revendications pr6c6dentes 
caracteris6 en ce qu'il est constitu§, sur sa surface interne, en contact avec le 
contenu du recipient qu'il Gquipe, par la matidre de ladite feuille mince en 
materiau non m6tallisable. 
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6. Couvercle decore , metallise en partie, obtenu selon le procede 
de Tune quelconque des revendications 1 a 4 caracterise en ce qu'il comporte 
au niveau de ses parties de verrouillage sur le recipient qu'il equipe, des 
parois dont la surface de contact est formee par ladite feuille mince 6. 
5 7. Couvercle decore , metallise en partie, fabrique selon le 

procede de Tune quelconque des revendications 1 a 4 caracterise en ce qu'il 
comports des parties exterieures apparentes, recouvertes par ladite feuille 
mince, formant decor (7). 

8. Couvercle decore , metallise en partie, fabrique selon le 
10 procede de l'une quelconque des revendications 1 a 4 caracterise en ce qu'il 
comporte des parties recouvertes par ladite feuille mince formant zones 
d'epargne. 
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